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in superficie

Una societa multinazionale
specializzata nel comparto
energetico per migliorare la qualita
dei propri prodotti ha scelto in tempi
successivi guattro macchine

della linea Storm prodotte
dall'azienda piacentina

i Fadln Badiacs

Smith Technology & una delle
quattro divisioni di Smith Tn-
ternational Inc., sochetd ameri-
cana specializzata nella produ-
Zione & nei serdizi relativi ai si-
stemi di perforazione per la ri-
cerca petrelifera e dei gas non-
chié di attrezzature per Uindu-
stria petrolchimica.

Smith offre sotto questo punto
di wista un approccio interss-
sante al proprio business, pro-
ponendo alla clientsla una se-
ria di serviri di vario tipo, dal-
lingegneria al naleggio dei
macchinari, atti a facilitare 'a-
perativitd completa degli uti-
lizzatori. In Italia il gruppo

Smith & presente, anche sotto
il profilo produttive, con la
Smith Technology, noenostants
il mercato ftaliano rappresenti
colo una parte minima del fat-
turato ariendale. A Ravenna,
cede della filiale Italiana di
smith Technology Uattivita si
concentra nella costruzione &
nella vendita di utensili o at-
trezzature di perforazions, ol-
tré avviamente alla fornitura
dei servizi connessi. In parti-
colare la parte che riguarda La
produzipne di utensili di fora-
tura comprende la produzions
di scalpelli triconici, a denti
fresati e a intertd, in carburo di

Smith tnternotional ke sceftn Mondellf per fa lovevnzione defie puate

trivewiche per i perfurasiome

tungsteno, scalpelli POC, im-
pregnati e a dian naturali,

«la nostra attivitd - o illustra
Ving. Andrea Glannessi, Resp,
Servizi tecnici della Smith
Technology = & principalmente
rivoltz alla produzione di pun-
te triconiche per perforazione,
5 tratta di prodotti wenduti
principalmente all'estero e il
mercato italiano assorbe daw-
wara wna parte minima della no-
stra produzione, [Faltra parte -
prosegue Giannessi = Uaktivitd
di ricarca nel sethors petrolife-
ra & del gas in Italia & davweng
minima rispetto a guanto aw-
viene in altre aree del mondos,

Sotto il profile rigorosaments
organizzativa la produzione di
purte triconiche per perfora-
zione parte da materiale for-
giato e prevede come primo

i

il

passagygio una fase di cementa-
rione, quindi La realizzazione di
lzvarazieni di tornitura e fresa-
tura e infine il trattamento ber-
Mo,

«la particolaritd delle punte
tricomiche - o illustra ancora
Giannessi - sta praprio nella lo-
ro forma: ciascuna delle punte
i compasta da tre cont che fug-
tano su leg. Propric per realiz-
zare questi leg abbiamo biso-
gna di alcune macchine utensi-
i capaci di aperare in modo
estremamente preciso e dotate
di flessipilith e robustezza, 50
tratta di lavorazioni pesanti e
pon semplic] soprattutto se sf
tiene conto che ocperiamo su
materiale gid trattate con §l
processa di cementazionas.
Per reallzzare quiests aperaia-
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ni alcuni anni fa Smith ha scel-
to 1 centri di lavore Mandelli,
Una =celta decisamente ap-
prezzata nel tempo, da parte
dei responsabili Smith, che
hanne decisa di rinmovare La
propria fiducia mel marchio
Mandalli che fa capo a Gruppo
Riello Sistemi, acguistanda nal
gira di tre annd altr tre cenkr
di lavoro, Lultimo acguisto &
una Storm 940 Tilting con mul-
tipallet, un centro di lavaro
progetiato per effetiuare lavo-
razioni a cingue assi su pezzi di
madie dimensioni. Una delle
caratteristicha salienti  di
Storm 940 & la rigiditd della
struttura e la grande capacita
di asportazione. Tnoltre (3 con-
cezione della macchina che @ di
tipo modulare, consente di rea-
lizzare sistemi  agilmente
espandibili o riconfigurabili in
fumzione delle esigenze pro-
duttive.

A garantire le migliori presta-
rioni di guesto centra di lavers
song perd le sue stecse carat-
teristiche realizzative, qualf fa
struttura della macchina ter-
mostabilizeata o Uottimizza-
zigna del comporiamento sta-
tico ¢ dinamico tramite lanali-
51 3 elementi finiti. Particolare

stema di scorrimento delle gui-
de prismatiche che & di tipo
ibrida: pattini a rullo per s0-
stenare i carichi statici cen
bassi attriti @ patting in burcite
su guide in accizio temprante e

cura & stata anche posta nelsi-  rettificate. Cosi da ottenere un

STORM 540 THTING

Tavnia Pallet 630 x 630 mm
x 800 mamy

Assa A

Min. angaia di divisione tilting 0,001°

Mex. cogpia de! itng in comomurs 3,900 Nm

Max. momento ribaltante con titing bloccaty 20,000 Nem

Mux, wedocith di rotawione del tiing 5 rpm

Corsa angalare +I0°f108°

Assa B

Min. angeaia o divisione deils favala rotnts 0,001

Mas. carico con asss delia tavala in verticals #00 da

Max. coppla dela tavo'a rotante In consormitura 2 000 Nm

Mix. moment lereents con lavol boccats 5,000 Nm

Mat. veloeith di rotazione della tavola rotante 12 rpem

Corsa angolare _ canfinua

Pracisioni i posizionamenta VIN 3441 Asse A  Asse B

Incartezza di posizionamanta - P FLE L

Dispersione media dl posizonaments - Ps g 5

wew, readhysiness &

elevato smorzamento delle wi-
braziond, Le guide termostata-
te con un sistema di condizie-
namento dedicato, assicurano
una stabilitd termica anche al
variare delle condiziani am-
bientali. Tutto cid si traduce
ancara una volta in maggiore
precisione & velocitd della mac-
china e in una sua maggior du-
rata.

Altra peculiare caratteristica di
guesto centro di lavoro riguar-
da Uasse verticale ¥ che & egun-
librato tramfte un sistema oleo-

obmbre 2006

dinamico autonomao.
Interessante, sulla Starm 940,
|2 testa orizrontale ad H che -
gsce a unire velocitd e coppia
in modo da poter coprire un
ampio spetbra di lavorazioni, Le
macchime in uso alla Smith
Technalogy, infine, sono dota-
te anche di tavola tilting che
presenta valori di coppia mas-
sima ribaltante e torcenie ele-
watissimi, per assicurare la mi-
gliar precisione e rigiditd anche
sul quinto asse in gualsiasi con-
dizione di utilizzo. W

TECHOLOGIE
119



